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前言

国际标准化组织 是一个世界性的各国国家标准化组织 成员国 的联合会 制定国际标

准的工作通常是由 各技术委员会执行 每个成员国对已建立有技术委员会的项目感兴趣时 均有

权参加该委员会 同 有联系的政府与非政府的国际组织也能参加有关工作 同国际电工委员

会 在制定电工方面的标准中紧密合作

国际标准草案由技术委员会向各成员国寄送表决 按程序要求 要有不少于 的投票成员国赞

成方可作为国际标准颁发

国际标准 是由 传动和输送用链条链轮技术委员会制定的

读者应注意 由于所有标准都要一次次地进行修订 如无特殊说明 在标准中所引用的其他标准内

容都是这些标准的最新版本



引 言

美国国家标准 涉及到三种类型的易拆链 即 普通型 型 和 改进 型 本

国际标准所涉及的链条类似于 型 其中间链环的尺寸类似于 改进 型 在国际标准中规定的链

条可用于所有使用三种 链条型号的场合

国际标准中所规定的链条尺寸 可以保证不同厂家的链条零件能装在一起 但是 应当注意 销轴和

外链板应来自同一厂家

除了模锻以外 其他的锻造方法也可用来制造这种链条 如 空气锤锻 蒸气锤锻 压力机或其他的

锻造方法



中华人民共和国国家标准

输 送 用 模 锻 易 拆 链

国家质量技术监督局 批准 实施

范围

本标准规定了模锻易拆链尺寸 公差 测量载荷和最小抗拉载荷等

本标准适用于输送机上应用的模锻易拆链

链条

链条装配型式

链条装配型式及零部件名称见图

图 链条装配图

链号

模锻易拆链的链号见表 链号由前缀 及后面的一组数字组成

结构

链条由三种基本零件装配组成 见图 每种零件均为锻造制品 见引言 中链环要有精确的尺

寸 中链环与两个对称的外链板由一个 形头销轴来连接 装配时将两片外链板和销轴放到中链环的

中部并旋转 完成装配

尺寸

链条应符合图 和表 的规定 其中最大和最小尺寸是用来保证由不同的生产厂家生产的链条元

件能够连接在一起 这些尺寸提供了互换性的极限 而不是链条制造过程中的实际公差

理论节距 是用于计算链长和链轮尺寸的理论尺寸 不能用于检验单个链节 当理论节距 标有

公差使用时 用来表示该链条的特性和长度



表 链条尺寸 测量载荷和最小抗拉载荷

链号

参 考

节 距

理 论

节 距

中链环

开 口

宽 度

销 轴

直 径

链 条

高 度

链条销

轴宽度

外链板

厚 度

中链环

宽 度

头部

中链环

宽 度

腰部

外链板

间内档

宽 度

中链环

装配面

长 度

转 角 抗 拉

载 荷 标准测量长度

链节数

测量

载荷

每个中链环应是对称的 因此尺寸 在两端是相等的



图 链条尺寸

光整

中链环的驱动表面与销轴的定位表面应去除锐边和毛刺

最小抗拉载荷

试验链段应不少于 个自由链节 链段的两端分别由销轴通过中链环和外链板的孔同拉力试验机

的夹头相连接 如采用 个自由链节的链段 则链段的两端由销轴通过中链环与拉力试验机夹头连接

拉力试验机的夹头同链段两端的连接应保证在链条零件上不产生附加应力

试验时 如与夹头连接的链节发生破坏 则试验无效 最小抗拉载荷应符合表 规定

链长精度

经过光整后的链条应在没有润滑油或只有少许润滑油的状态下测量链长

被测链条应在全长上得到支撑 并按表 规定施加测量载荷 测量长度应在表 规定的极限之内

标记

链条应作如下标记

制造厂名或商标

链号 见


